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Bergbau-Kolbendichtungen Fenner Advanced Sealing Technologies

Technische Daten

Einsatzbedingungen

Temperaturbereich 0°C bis +60°C

Max. Druck 1200 bar 400 bar

bei Geschwindigkeit v statisch 0.3m/s

Max. Dichtspalt Die genannten Werte bezeichnen die maximal zuldssigen,

einseitigen Dichtspalte bei Annahme des groftmaglichen
Rohr-@ bei groftmadglichem Fiihrungsspiel.

Druck bar 600 1200
Max. Spalt mm 0.6 0.5
Rauhtiefen pmRa pmRt
Gleitflachen @D, 01«04 4 max
Statische Flachen @d; 1.6 max 10 max
Stirnflachen L 3.2 max 16 max

Einbauschragen und Radien
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Profilbreite <S mm 7.5 10.0 12.5

Min. Schrage C mm 4.0 5.0 6.5

Max. Radius ri mm 0.4 0.4 0.8
Toleranzen @D, @d; L

mm H10 h9 +0.2 -0

\ Aufbau

e Typ 730 wurde fur schwere Beanspruchungen als
“"20°«»30°  Kolbendichtung fiir einteilige Kolben konstruiert.
Die Dichtungen ist doppelt und einfach

wirkend einsetzbar. Typ 730 besteht aus einem
hochverschleififesten TPE-Gleitring sowie einem
zylindrischen Vorspannelement. Beidseitig sind
0D+ kraftige Polyacetal-Back-Ringe.

Der Einsatz bei hoheren Geschwindigkeiten und
Temperaturen bei Verwendung von Mineraldlen
kann durch einfache Veranderung der Dichtung

ermaglicht werden.

Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte
an lhren HALLITE-Partner.

Eigenschaften

e Lange Lebensdauer

¢ Einteilige Kolbenkonstruktion

* Kolben steht unter Druck leckagefrei

¢ Ausgezeichnete Spaltiiberbriickung

¢ Hervorragendes Verschleifiverhalten bei
sehr feinen wie auch groben Oberflachen

¢ Unempfindlich gegen Schmutzpartikel

Sollten lhre Betriebsbedingungen von den in den Datenblattern genannten abweichen oder im Grenzbereich
der angegebenen Maximalwerte liegen, wenden Sie sich bitte an unsere Technik — Hallite berat Sie gern. 09/2012 163
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Einbau

Achtung !

Vor der Montage muss darauf geachtet werden, dass der Kolben frei von Verschmutzung und scharfen Kanten ist. Zur Montage
dirfen keine scharfkantigen Werkzeuge, die zur Beschadigung der Dichtung fiihren kénnen, verwendet werden.

Montage

Zuerst wird das NBR-Vorspannelement mit einem Kunststoffband mit kreisférmigen Bewegungen Uber den Kolben geknipft.
Das Vorspannelement soll mittig in der Nut sitzen. Dann wird der erste Back-Ring montiert. Dieser Ring wird auf der
montageabgewandten Seite positioniert. Mit dem Kunststoff-Montageband wird dann das TPE-Teil auf den NBR-Ring gebracht.
Hierbei ist zu beachten, dass der TPE-Gleitring bis direkt an den Back-Ring herangebracht wird. Dies ist durch kreisende
Bewegungen leicht mdglich. Nun &sst sich auch der zweite Back-Ring problemlos montieren.

Durch das notwendige radiale UbermaR steht die Kolbendichtung tiber. Die Einbauschrage an dem Zylinderrohr fiir Typ 730 sollte
mdglichst lang und flach sein. Stellen Sie sicher, dass bei der Montage auch an den Zylinderrohren alle Kanten entgratet und die
Ubergange der Einbauschragen gut gerundet sind.

Bevor die Zylinder zusammengebaut werden, soll die Dichtungsoberflache gut eingefettet werden. Das Fett lasst die Dichtung

bei der Montage leichter in das Zylinderrohr gleiten. Bei Zylinderrohrlangen tber 500 mm ist auch im Zylinderrohr Gleitmittel
aufzutragen.

Achtung !

Die Flache zwischen NBR-Vorspannelement und TPE-Dichtring muss fettfrei gehalten werden.

Bei Typ 730 fur Nutbreiten tber 16 mm ist eine Montagehtlse notwendig (auch fir Nutbreiten bis 16 mm kann eine Montagehtlse
nitzlich sein). Diese Hulse ist erforderlich, um die Einfiihrschrage zu verlangern. Es wird eine Schrége von ca. 7° bis 10° bendtigt,
damit der TPE-Gleitring sich nicht konisch aufstellen und der hintere Back-Ring sich nicht unter den TPE-Gleitring setzen kann.

Die verwendete Montagehtlse sollte aus einem geeigneten Kunststoff (POM, PA 0.5.) sein. Sie kann je nach Montagemaglichkeit
einteilig oder aus zwei Halbschalen gefertigt werden.

Sollte bei dem Montieren der Gewindebuchsen eine automatische Schraubvorrichtung benutzt werden, ist darauf zu achten, dass
die maximale Umfangsgeschwindigkeit, bezogen auf den Kolbendurchmesser, 0,1 m/s nicht Gberschreitet.
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