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T87

• Geringe Reibung

• Nahezu unbegrenzte 
Längen lieferbar

• Einfacher Einbau

• Extrem fl exibel
MERKMALE

CS B E 1500 R B 03125

CS = 
Geschnittenes 
Band

WERKSTOFF

Siehe Werkstoff-
Tabelle

EINHEIT 
FÜR ALLE 
ABMESSUNGEN

M = Metrisch
E = Zoll

BREITE DES 
BANDES 

Metrisch = XX,XX
Zoll = X,XXX

SCHNITTTYP

B = Gerade
A = 60°
F = 45°
S = Spezial

LÄNGE DES
BANDES 

Metrisch = XXXX,X
Zoll = XX,XXX

Siehe 
Querschnitts-
tabelle

TECHNISCHE DATEN

Das Führungsband vom Typ Hallite T87 kann seitliche Belastungen ausgleichen und verhindert 

Stick-Slip zwischen beweglichen Teilen. Es stehen verschiedene PTFE-Werkstoffe zur 

Verfügung Es verfügt über hervorragende Wärme- und Kriechbeständigkeit und ist somit für 

hin- und hergehende, oszillierende oder rotierende Bewegungen geeignet, sowohl mit als 

auch ohne Schmierung. Unsere Standardquerschnitte sind für eine breite Palette an Stangen- 

und Kolbendurchmessern geeignet. Das Führungsband Hallite T87 kann neben dem Einsatz in 

Hydraulik- und Pneumatikzylindern auch in vielen anderen Anwendungsbereichen verwendet 

werden.

Der Werkstoff ist mit Hydraulikmineralöl, Schmieröl, wasserbasierten und synthetischen 

fl ammenhemmenden Flüssigkeiten und Schmierfett kompatibel. Obwohl der 

Temperaturbereich bis 200°C angegeben ist, liegt die empfohlene Maximaltemperatur für den 

Einsatz als Führungsband bei 150°C. Hallite T87 wird als endloses Band am laufenden Meter 

angeboten. Es ist auch in fi xen Längen nach Kundenwunsch erhältlich. Hallite bietet darüber 

hinaus auch montagefertig zugeschnittene Teile für Stangen- und Kolbenführungen an.

Aufbau der Artikelnummer (zugeschnittene Ringe)
CSBE1500RB03125
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EMPFOHLENE OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT*

µMRA µMRT µINRA µINRT

Gleitfläche Ød1 ØD1 0,4 4 max 16 158

Stirnflächen ØD2 L1 Ød2 3,2 max 16 max 125 max 630 max 

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

METRISCH ZOLL

Spezifisches Gewicht 3,1 3,1

Zulässige Flächenpressung
23°C 20 MN/m2 73°F 2900 psi

80°C 9 MN/m2 176°F 1300 psi

Wärmeleitkoeffizient 2,5 W/mK 1,48tu/hft°F

Linearer Wärmeausdehnungskoeffizient Länge und Dicke: 6,5 x 10−5 pro °C

Dynamischer Reibungskoeffizient Trocken 0,25 Geschmiert 0,05 -

*Bitte beachten Sie die empfohlene Oberflächenbeschaffenheit der eingesetzten Dichtung.

EINSATZBEDINGUNGEN*

 METRISCH ZOLL

Maximale Geschwindigkeit 5,0 m/sec 16,4 ft/s

Temperaturbereich -50 bis 200°C -58 bis 390°F

Die genannten Einsatzbedingungen Druck, Temperatur und Geschwindigkeit sind jeweils Maximalwerte bei 
Verwendung von Hydraulikflüssigkeiten auf Mineralölbasis und sind in Abhängigkeit voneinander zu betrachten. 
Sie sollten nicht zur gleichen Zeit in der Anwendung auftreten. Weitere Einsatzbedingungen wie Dichtspalt, 
Oberflächengüte und weitere Variablen haben ebenfalls Einfluss auf die Funktion und Lebensdauer der Dichtung.  
Bitte wenden Sie sich für eine Beratung zu Ihrer konkreten Anwendung an unsere Technik.
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*Die Berechnung der Lagerung sollte mit 4-facher Sicherheit erfolgen.
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FÜR ANWENDUNGEN OHNE G MAX DER DICHTUNG

*G min bestimmt das jederzeit erforderliche minimale Führungsspiel. G/2 bestimmt das jederzeit erforderliche einseitige Führungsspiel.

EINBAURÄUME, TOLERANZEN & EMPFEHLUNGEN ZUM FÜHRUNGSSPIEL

 Stange

Ød1 f8/h9

ØD2=Ød1+2S bis zu: Ø80 H10 
darüber: Ø80 H9

ØD3=Ød1+2G G min / max

L1 -0 + 0,2mm

 Kolben

ØD1 H11

Ød2=ØD1−2S h8

Ød3=ØD1−2G G min / max

L1 -0 + 0,2mm

METRISCH ZOLL

NENNDURCH-
MESSERBEREICH G MIN* (mm) G MAX NENNDURCH-

MESSERBEREICH G MIN* (Zoll) G MAX 

8,0 - 20,0 0,6

GEMÄSS 
EXTRUSIONSSPALT 

DER DICHTUNG 
(siehe folgenden 

Hinweis)

0,315 - 0,787 0,024

GEMÄSS 
EXTRUSIONSSPALT 

DER DICHTUNG 
(siehe folgenden 

Hinweis)

> 20,0 - 120,0 0,7 > 0,787 - 4,725 0,028

> 120,0 - 500,0 0,8 > 4,725 - 19,685 0,031

500,0 - 1000,0 1,0 > 19,685 - 39,370 0,039

1000,0 1,2 > 39,370 0,047

METRISCH ZOLL

S G MAX (MM) G MAX (Zoll)

1,50 - 1,55 1,0 0,039

> 1,55 - 2,00 1,1 0,043

> 2,00 1,6 0,063

Mit G min wird das minimale Spiel bestimmt, das den metallischen Kontakt zwischen Stange und 
Stangenbuchse bzw. Kolben und Zylinderrohr verhindert. Mit G max wird der maximale Extrusionsspalt 
für die Dichtung bestimmt. Dieser muss anhand der Datenblätter der eingesetzten Dichtung auf seine 
Zulässigkeit hin überprüft werden. Normalerweise sollte G min 0,7 mm betragen. Sollte die eingesetzte 
Dichtung aufgrund der Einsatzbedingungen einen geringeren Extrusionsspalt benötigen, so kann dieser 
Wert unterschritten werden, wenn die Toleranzen für den Führungsbandeinbauraum eingeengt werden. Der 
absolut kleinste Wert  für G min/2 muss jedoch >0,1 mm sein. 
Für Anwendungen ohne Dichtung entnehmen Sie G max bitte der untenstehenden Tabelle.
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ZUSCHNITT DES BANDES

SCHNITTWINKEL FÜHRUNGSBAND

60° W45°

Berechnung der Bandlänge: 

Kolbenanwendungen
L2 = Pi X (ØD1-S) * 0,99 -0,8mm / 0,03in 

Stangenanwendungen
L2 = Pi X (Ød1+S) x 0,99 -0,8mm / 0,03in 

Berechnung des korrekten Spalts:

Metrisch: Spalt W = Schnittlänge L2 x 0,01 + 0,8mm
Zoll: Spalt W = Schnittlänge L2 x 0,01 + 0,03in

BERECHNUNG DER LÄNGE

L2 Länge des Bandes

Pi 3,1415

ØD1

Bohrungsdurchmesser 
Zylinder

Ød1
Stangendurchmesser

S Querschnitt des Bandes

W Breite des Spaltes

FÜHRUNGSBANDTOLERANZEN

L1 S

VON BIS VON BIS

-0,1mm +0,000 Zoll -0,5mm -0,008 Zoll +0,03mm +0,000 Zoll -0,05mm -0,002 Zoll

T8
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WERKSTOFFE

MERKMALE 
UND ANWENDUNGEN
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BRONZEGEFÜLLT
• Standardwerkstoff für Hydraulikanwendungen
• Hohe Druckfestigkeit
• Verbesserte Abriebfestigkeit

B Bronze -60 bis 200°C -76 bis 392°F

60% BRONZEGEFÜLLT
• Hohe Druckfestigkeit
• Hervorragende Extrusionsfestigkeit
• Sehr geringe Laufreibung

T Bronze dunkel -60 bis 200°C -76 bis 392°F

KOHLEGEFÜLLT
• Hervorragend geeignet für den Einsatz mit allen 

schmierenden Hydraulikmedien und für pneumatische 
Anwendungen

• Hohe chemische Beständigkeit

C Schwarz -60 bis 200°C -76 bis 392°F

KOHLEGEFÜLLT (BAM-ZULASSUNG)
• Hervorragend geeignet für den Einsatz mit allen 

schmierenden Hydraulikmedien und für pneumatische 
Anwendungen

• Hohe chemische Beständigkeit
• Zugelassen für den Einsatz mit Sauerstoff  

(BAM-Zulassung)

G Schwarz -60 bis 200°C -76 bis 392°F

QUERSCHNITTE & BEZEICHNUNGEN

METRISCH ZOLL

TABELLE 
FÜHRUNGSBANDDICKE BEZEICHNUNG TABELLE 

FÜHRUNGSBANDDICKE BEZEICHNUNG

1,00 A 0,062 M

1,50 C 0,093 N

1,55 D 0,125 R

2,00 E - -

2,20 F - -

2,50 G - -

3,00 H - -

3,50 J - -

4,00 K - -

5,00 L - -

Eine Auswahl weiterer Werkstoffen finden Sie in der Werkstoffliste ab Seite 12 in diesem Katalog. Für abweichende Bedingungen sind spezielle Compounds lieferbar.  
Hallite berät Sie gern.
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